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Optimalizace vyrobnich €innosti na montazni lince baterii PHEV 1.

PKP-B

Montéaz Eboxu probiha na 7 pracovnich pozicich - Optimalizace na 5 pracovnich mist

Popis opatreni a foto / video

Neoptimalni program pro &roubové spoje - Uprava programu pro $roubové spoje a fixace scaneru pro lepsi
nacitani DMC kédu

Problémové nacitani DMC kédu , , .
- Implementace kamerového systému a vytvoreni programu pro

100% kontrolu zapojeni konektoru

Fyzicka kontrola konektor( E-boxu
- Uspora 149 400 €
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Zietézeni stroji na obrabéni ozubenych kol prevodovky DQ200 2.

PKD

| Pred |

— Honovani otvoru a ozubeni kol pfevodovky provadi 2 - Zavedeni vicestrojové obsluhy zfetézenim obou stroju
pracovnici

Popis opatreni a foto / video

- Implementaci dopravniku a prekladace doslo k odstranéni
— Nutna nakladka a vykladka dilt u stroje a na predavacim misté| | prekladani dild mezi operacemi

Dlouhé pochlizkové vzdalenosti — Snizeni rozpracovanost a rizika poSkozeni ozubeni

— ZvySené riziko posSkozeni ozubeni pfi prekladce dilt

3 $213.03.2023 | BEST KVP 2022 - Hlasovani zaméstnancd | PSI-P SKODA
INTERNAL



Verifikace kvantity olejové vrstvy 3.

PSW-P

| Pred | Po |

- Podminky pfi zapracovani lisovaciho naradi nejsou exaktné stanoveny - Zakoupeni ru¢niho zafizeni Recognoil 3W, pomoci kterého Ize provadét
verifikaci kvantity olejové vrstvy

Popis opatreni a foto / video

- Nedostatecny popis tribologickych podminek
- Zapracovani lisovaciho naradi na presné definovany stav mazani
- Pri aplikaci mazaci vrstvy, vzdy zaleZi na zkuSenostech daného pracovnika
- ZlepSeni kvality vyliskl v pribéhu zapracovani lis. Naradi
- Pri naneseni vétsiho mnoZzstvi oleje, miZe dojit k zvinéni plechu

- Zefektivnéni zapracovani lis. nafadi o 446h/rok
- PFi naneseni tenké vrstvy oleje, mize dojit k trhlindm na plechu

— Investice 14 310 €
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Kamerové systémy lisovacich linek GRS 32 a 34 4.

PFO-P

| Pred | Po |

Sefizova¢ nema kompletni informace o stavu a déni v zafizeni | |- RozSifenim kamerového systému pro kompletni prehled o
GRS aktualnim stavu a déni v zafizeni

Popis opatreni a foto / video

Kontrola zafizeni je provadéna obchlizkami = 84,18h/rok Eliminace kontrolnich obchlzek a poskozeni zafizeni

Prostoje zplisobené ucpanim odpadovych Sachet = 18h/rok Snizeni prostojovosti pfi ucpani odpadovych Sachet

Oprava poskozeného zafizeni = 82 293 €/rok Celkova uspora 162 892 €/rok
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Robotické ofukovani dosedacich ploch karoserie 5.

PFK-L

| Pred | Po |

- Pri prevésovani karoserii dochazi ke zne¢isténi dosedacich ploch | [~ VyuZiti neproduktivniho Casu prahovych robott
od PVC pro montaz napravy

- Nainstalovani ofukové trysky pro ocisténi dosedacich ploch

Popis opatreni a foto / video

- Nutné ocisténi Spinavych dosedacich ploch — Eliminace prace s rukama nad hlavou
- Snizeni pracnosti o 27s. /viz.

- Prace s rukama nad hlavou
- Uspora 93 000 €

- Investice11 653 €
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Robotizace vale€kovani pridavného tésnéni KAROQ, ATECA
PFK-M

Popis opatreni a foto / video

— Procesni nejistota

- Pritlacna sila: 7ONm

"l

Rolovani pridavného tésnéni - integrace do robota
Procesni a kvalitativni jistota
Uspora: 2 1sec/v(iz

EAWS: zlepSeni o 3b
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Automaticky scan QR kodu 7.

PF1-M

- Cesty k nacteni vylepu - Instalace automatického scaneru na pétivietenou utahovacku
(na levé i pravé strané ML)

Popis opatreni a foto / video

- PFed utazenim pracovnik nagita vylep vozu a QR kéd k

danému kolu pomoci ruéniho scaneru - Eliminace cest k vylepu
— Vznikaji cesty k vylepu - Optimalizace neproduktivniho ¢asu 18 sec/viz
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