KWP
l EDICE 2025

DDDDD



-~ =, Karakuri systém premosténi LD1 a LD2
10..-K P.. T267A/ PF2-M Linka dvefi/ M1
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— Na LD1 se pro ustaveni bo¢nich oken vkladaji - Instalace KARAKURI systému - pifemosténi z LD2
gumové klinky na LD1, ktery bude automaticky vracet klinky na
— Vznikaji pochlizkové vzdalenosti mezi linkami pozici pro vloZeni.
— Zbytecné procesy v ML - chlize zLD1 naLD2v - Eliminace chlize mezi LD1 a LD2 - riziko BOZP
primeéru kazdou hodinu — Casovy pfinos pro Géely WS v priiméru
3min./hodina
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~— . Casomira pro linku valct

10-==»==K P.. T6071/ PF1-M KB6-Geometrie / M13
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— Ridi¢ z linky KB6 vyjede smér vélce a hled volnou - Navystupuz I|nky KB6 au WJeZdU z repasnlch
pracovist je umistén monitor s vizualizaci vozU pred

pracovistém geometrie
— Aktualni data o pozici vozidel jsou €erpany z CarRFID
— Po najeti vozu na zabéhové valce se spusti ¢asomira a

ukondi zaroven s vyjetim vozu z kabiny zabéhovych

pozici pred linkou valct (1-5)
— Cekani a mozna kolize s logistickym zasobovanim
— Neexistuje informace jaké pracovisté bude dfive
odbaveno

valcl

- Uspora: 10sec / v(iz
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= ~ - Objednavani materialu do sekvenci pomoci ANDONu
10...K P.. Vychystani SQ / PFK-1/ sklad N6

— Objednavani materialu probiha pomoci PC — Rozsifeni tévajl'ciho s’ysftmu ANDON o modul
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terminalu objednavky materialu
— Nutné pochlizky k terminalu a manipulace s — Objednavani materialu pri vyskladnéni palety
materialovou zavéskou pomoci terminalu ZEBRA + PROGLOVE scaneru

— Odstranéni pochtlizek k PC - @ 30 m/palet
— Uspora 28 sec/paleta
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~—."  Uprava robotickych aplikaci PVC

10...K P.. OP 133 /PFK-L/K4
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utésnéni spoju na karosérii. — Uprava drah robotickych aplikaci nana$eného materialu
— Ruéni nanaseni a roztirani PVC stétcem v predepsanych PVC.
partiich karoserie. - ZruSeni dodate¢ného ruéniho roztirani Stétcem

— Casova uspora 65 s./Kar.
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“-ﬂ Zruseni cisténi karoserie po HRK v motorovém prostoru
10...K P.. OP 605 1x/PFO-L/ D16

4x kryci paska

- Znecisténi voskem s naslednym cisténim - horni — Snizeni hladiny vosku v HRK zafizeni
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podélnik, Iizko motoru, dosedaci plocha vyztuhy — D16 nutné zalepovani otvorl pomoci pasky s tzv. ousky a
predniho narazniku demontaz provadi pracovnici na montazi

- Znecisténi plochy pro €elni okno a VIN kéd — ZruSeni ¢isténi v oblasti motorového prostoru

— Nutné ruéni ¢isténi pracovniky pratelnymi utérkami — Uspora personalu

- Rollout opatfenina D13
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-~ —,  Digitalizace kone¢nych kontrol
10...K P.. AF1510/PKP /M6

- Kontrola baterie pracovnikem
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- 10 kontrolovanych oblasti na baterii — Uprava a nastaveni SW kamer
- Neoptimalni stav kontroly kvality a stability procesu — Kontrola vSech kontrolovanych oblasti
— Dukaz o spravnosti provedeni ¢innosti - reakce na
reklamace

Uspora personalu
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